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(DE) Gebrauchsanweisung - stericlin® seal test

Uberpriifung der Siegelgerdte findet am Anfang jedes Arbeitsta-
ges sfatt. Bitte die Daten des Uberpriifungsprozesses ausfiillen.
Das Siegelgerdt muss einsafzbereit sein und die nétige Arbeits-
femperafur wie vom Kunststofffolien Hersteller vorgeschrieben,
erreicht haben. Die Uberpriifung wird durchgefiihrt mit einer
Standard-Klarsichtverpackung, 200 mm breit oder gréBer, um
eine ganze Drehung des Siegelrades abzubilden.

Den seal fest parallel zu einer Kante der Klarsichtverpackung
plazieren. Die schwarze Druckfléche muss immer der Breite
nach liegen, durch die die Siegelnaht durchgefihrt wird. Die
Siegelung sollte konform mit den standardisierten Anweisungen
fur Klarsichtverpackungen erfolgen. Der seal test verifiziert die
Qualitdt der Haftung auf dem Papier, durch den Kontrast auf
dem speziellen Druckmuster. Mit dem korrekten Verschmelzen
der inneren Folienschicht und dessen richtigen Andruck auf dem
Papier ensteht eine vollfldchige Siegelnaht. Nicht ausreichende
Siegeltemperaturen werden auch sichtbar.

(FR) Mise en ceuvre - stericlin® seal test

Un contréle du bon fonctionnement de la thermosoudeuse aura
lieu chaque jour avant son utilisation. Compléter le document
seal fest avec les informations requises avant de débuter la pro-
cédure de contrdle. Vérifier que la thermosoudeuse soit préte a
I'emploi et réglée sur la bonne température de scellage/soudage
recommandée par le fabricant de sachefs/poches et gaines de
stérilisation. Le confrole est réalisé a I'aide d'un sachet standard
d'une largeur ou longueur de 200 mm de fagon & ce que la ga-
let de la thermosoudeuse effectue une rotation complete.

Placer la bandelette test/seal test dans le sachet de maniére a
pouvoir lire les informations @ fravers le film plastique. Dans un
deuxieme femps, s‘assurer que le bas de la bandelefte est bien
parallele au sommet du sachet. Quant au champ de couleur
noire, il devra éfre positionné sur foute la largeur du sachet.
Procéder au scellage en fenant compte des instructions données
par le fabricant de sachets. Le seal test vérifie la qualité de
I'adhésion entre le papier et la partie intérieure du film plastique
par I'intermédiaire du contraste du champ de couleur noire. La
combinaison correcte, fempérature sur le film plastique + temps
ef pression sur le papier, nous donnera un scellage de qualité.
Une température ou une pression incorrectes seront aussi visibles.
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(GB) Instructions for use - stericlin® seal test

A check of the sealing machine will fake place at the beginning
of each working day. Complete the seal test with the necessary
data before the confrol procedure. The sealing machine must
be on operating temperature as prescribed by the laminate-
manufacturer and ready for use. The confrol is executed with a
standard laminate pouch 200 mm wide or larger, showing a
complete rotation of the sealing wheel.

Place the seal fest in the laminate pouch with the bottom
parallel fo the top of the laminate pouch and with the black field
in the width. Sealing is done in conformity with the standard
instructions for laminafe pouches. The seal test verifies the
quality of the adhesion of the paper via the printing pattern and
the contrast. With a correct blending of the inferior laminate film
and the correct pressure on the paper the seal will be clear. An
incorrect temperature or pressure will also be visible.

(PT) Instrugdes de uso - stericlin® seal test

A verificag@o da maquina de selagem terd lugar no inicio de
cada dia de frabalho. Complete o teste de selagem com os da-
dos necessdrios antes do procedimento de controlo. O equipa-
mento de selagem fem de estar & temperatura de funcionamen-
fo, conforme prescrito pelo fabricante e pronto para utilizagdo.
0 controlo é executado com um saco laminado padrdo de 200
milimetros de largura, ou maior, que mostre uma rofagdo com-
pleta da roda de selagem.

Colocar o teste de selagem na embalagem laminada com o
fundo paralelo ao fopo do saco laminado e com 0 campo negro
na largura. A selagem é efectuada em conformidade com as
instru¢oes padrdo para sacos laminados. O feste de selagem
verifica a qualidade da adesdo do papel, através do padrdo de
impressdo e contraste. Com uma mistura correcta da pelicula
laminada inferior e a pressdo correcta sobre o papel a selagem
serd evidente. Uma temperatura ou pressdo incorrectas também
serdo visiveis.
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(IT) Istruzioni per l'uso - stericlin® seal test

Si consiglia di controllare quotidianamente, all’inizio della
giornata lavorativa, il corretfo funzionamento della macchina
fermosaldatrice. Compilare il seal fest con tufti i dati necessari
prima di iniziare la procedura di controllo. La termosaldatrice
deve essere regolafa alla temperatura di esercizio indicata dal
produttore degli involucri e deve essere pronfa all’uso. Il con-

frollo si esegue utilizzando una busta standard di larghezza non

inferiore a 200 mm (fale misura & necessaria per poter valutare
Iintero diametro del rullo saldante).

Posizionare il seal fest all'interno della busta, con il fondo posto

parallelamente al fondo della stessa e la parte indicairice nera
posta in larghezza, in corrispondenza della zona di saldatura.
Eseguire la saldatura della busta. Il seal test verifica la qualita
dell’adesione del lato carta alla parte laminata tramite il nastro
di contrasto (zona nera). La corretta combinazione dei para-
mefri di saldatura (femperatura, fempo e pressione esercitata)
viene chiaramente evidenziata nella zona nera di contrasto.

La stessa zona di contrasto indica chiaramente processi di
saldatura eseguiti con parametri non corretti (femperatura e/o
pressione).

(ES) Insirucciones de uso - stericlin® seal test

Un chequeo de la maquina de sellado debe realizarse al comi-
enzo de cada dia de frabajo. Complete el Test de Sellado con la
informacion necesaria antes de proceder al control. La Maquina
de Sellado debe estar a femperatura de funcionamienfo, como
estd descrito en las indicaciones del fabricante y lista para

su uso. El control es realizado con un sobre de esterilizacion
papel-laminado estdndar de 200 mm de ancho o mayor, para
mostrar una rotacion completa de la rueda de la selladora.

Coloque el Test de Sellado en el sobre laminado con la parte
inferior paralela a la parfe superior del sobre laminado y con
el campo negro en el ancho del sobre. El sellado se realiza en
conformidad con las instrucciones estandar para sobres lami-
nados. El Test de sellado verifica la calidad de la adhesion del
papel a fravés del patron de impresion y el contraste. Con una
combinacién correcta del interior de la pelicula laminada y la
presion correcta en el papel, el sellado serd nitido. Una tempe-
ratura o presion incorrecta fambién serdn visibles.
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(RU) PyKoBOACTBO K NPUMEHEHUIO

MpoBepKa cBapoO4HOro annapaTta NPOBOAUTCA B Ha4asie KaxkAoro
pabouero aHs. Mpu NpoBepKe 3anucbiBaiiTe BCe NoKasaTenu.
CBapOYHbIli annapaT JO/KEH HAaXOAUTLCA B paboyem COCTOAHUM
1 obecneunBaTb HEOBXOAMMYIO TEMNEPATYPY CBAPKH,

KOTOPYIO PEKOMEHAYET NPOU3BOAUTE b laMMHaTa. MpoBepka
NPOM3BOAMUTCA CO CTAHAAPTHOW NPO3PAYHOI YNAKOBKOW LUMPUHOWN
200mMm unm bonee, 4TobbI LUMPUHA CBAPOYHOTO LWBA bblNa
MaKcumanbHol. Pasmectute seal test napannenbHo ogHoMy
Kpato Mpo3payHoi ynakoBKW. YepHas HaneyaTaHHaA nosoca
[OMKHA pacnonaraTbcs BCeraa Ha Toi CTOPOHe, BAO/b KOTOPOW
6yAeT NpoBOAUTLCA cBapKa LWBA. CBapKa A0MKHA MPOBOAUTLCA B
COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTHbIMM TPEHOBaHUAMM NPOLLECCA CBAPKM
Npo3payHol YNaKoBKM. seal test MoKasbIBaeT, HACKO/IbKO KpPernko
npunasHa naexHka K bymare npu cpaBHeHUM CO cneLmanbHbIM
HaneyaTaHHbIM 06pasLom. Ecav npu cBapke BHYTPEHHUIA CoM
NAEHKWU AOCTaTOYHO PACMNABAAETCA U CKNensaeTca ¢ bymaroi,

TO Ha bymare NOABNAETCA MOJHOCTLIO 3aneyaTaHHbI cnoit. Ecan
TemnepaTtypa CBapku bblia HEAOCTaTOUHO BbICOKA, TO 3TO ByaeT
Cpa3sy 3aMeTHO Ha NOJly4YeHHOM B pe3y/ibTaTe TeCTOBOM CBAPKM
wBe.
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